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Snadné rucni svarovani
obalenou elektrodou

Pico 160/Pico 160 cel puls
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Pico 160 cel puls - Pico 160

Snadné rucni svarovani obalenou elektrodou.
Vsude pouzitelny.

=

Extrémné lehky - se svymi 4,7 kg
jeden z nejleh¢ich pfistrojti na trhu
= Prakticky nosny femen pro snadnou pfepravu na

stavenisti, po schodech a zebficich, v ocelovych
konstrukcich a na lesenich.

= Snadno ovladatelny také za nejobtiznéjsich podminek
pfi pozemnich a podzemnich stavbach, v hornictvi apod.

Robustni a idealné vhodny k pouziti
na stavbach

= Velka tolerance sitového napéti od -40 % do +15 %
pro bezproblémovy provoz s generatory a az 100 m
dlouhymi sitovymi pfivody

= Chradnéno proti stiikajici vodé dle IP 23

= Robustni hlinikova skfir

= Pfedni a zadni strana a také dno pfistroje
z narazuvzdorného plastu

) S nepredstizitelnou
3\"ears/l Years zarukou kvality EWM

= 3letd zéruka na svafovaci pfistroje a 5letd zéruka na
transformatory a usmérnovace
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Optimalné vybavené pro vsechny
pozadavky MMA

= Automatika zapalovani pro bezpecné a Setrné zapalovani
brani pfilepeni elektrody k obrobku

= Stabilni svafovaci oblouk se vSemi typy elektrod, bez
odtrzeni svafovaciho oblouku

Dodatecné funkce Pico 160 cel puls

= Absolutné bezpecné svafovani shora dold celulézovymi
elektrodami

= MMA pulsovani:
« Méné dodatecné prace diky minimalizované tvorbé
rozstfiku
+ Jednoduché svafovani ve vynucenych polohachpfi
vynikajicim pfemosténi mezer

Pracujte pfi svarovani WIG jako
profesionalové

= Zapalovani WIG-Liftarc bez vméstk( wolframu

Dodatecné funkce Pico 160 cel puls

= WIG pulsovanis az 2 kHz:
- Svafovani koutovych svar(l s jemné Supinatym povrchem
« Jednoduché svafovani zdola nahoru a ve vynucenych
polohach
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Svarovani bez kompromist - vSude

Invertorova technologie Setrici
naklady na energii
= Nizkd spotfeba diky vysokému stupni G¢innosti

a automatickému rezimu Uspory energie (zapojeni
funkce Standby)

= Snizuje proud, a tim vyrobni naklady

Velkd iniciativa spole¢nosti EWM v oblasti
trvale udrzitelného rozvoje

m Evolution®
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Pico 160 cel puls

Pico 160 cel puls — svarovani bez kompromisu.
Pro vsechny pozadavky MMA.

MMA

= Svarovani ty¢ovymi elektrodami do @ 4 mm = MMA pulsovani (0,2 Hz - 500 Hz)

= 100% zajisténi proti spadu také pfi svafovani « Svarovani ve vynucenych polohach pro obzvlasté ploché
celul6zovymi elektrodami a Siroké svary pfi snizeném mnozstvi vneseného tepla

= Optimalni charakteristiky svafovani (Arcforce) pro rlizné « Nizka tvorba rozsttiku, méné dodatec¢né prace, jemné
druhy elektrod: Rutilova (R), rutilova bazicka (RB), Supinaty svar, dobré pfemosténi mezery
bazicka (B), rutilova celul6zova (RC), celul6zova (C) . Svafovéni zdola nahoru bez rozkyvu hotéku

= Nastavitelny proud a doba horkého startu pro spolehlivé s bezpecnym provarfenim kofene
zapalovani a opétovné zapalovani « Svarovani soucastek s proménlivou vzduchovou

= Antistick — bez pfilepeni a vyzihani elektrody mezerou s bezpecnym natavenim boku svarové drazky

Inovativni, neznicitelna skfin pro
dlouhou Zivotnost

Chranéno proti stfikajici vodé dle IP 23

Provozné bezpecny a spolehlivy:
Tepelna ochrana proti pretizeni,
elektronika chrdnéna proti prachu

Nastavitelné omezeni sitového proudu
10A,13A,16 Aa20A

Prepétova ochrana: Bez poskozeni
pfistroje pfi nechténém pfipojeni
k sitovému napéti 400V

Robustni ndrazuvzdorné plastové dno
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WIG Intuitivni ovladani

= Zapalovani WIG-Liftarc bez vméstkd wolframu s funkci Click-Wheel
= WIG pulsovani (0,2 Hz - 2 kHz)
- Svafovani koutovych svar( s jemné Supinatym

povrchem Digitalni displej pro Vybér metody
L reprodukovatelné nastaveni svafovani: MMA,
+ Jednoduché svafovani zdola nahoru a ve parametrd svafovani MMA Cel a WIG
vynucenych polohach
Volba: Pulsovani Jisténi proti
pro MMA a WIG krddezi

Nosny femen

Chranéné ovladaci prvky
diky transparentnimu
ochrannému krytu

Velké proudové zditky
(@ 13 mm) - pro
profesionalni pouziti

Pripojka déalkového ovladace

Velky oto¢ny knoflik
s funkci ovladaciho
kolec¢ka - (Click Wheel)

k jednoduchému
nastavovaniis
rukavicemi

Rucni dalkovy ovlada¢ RG 13 RS-453 5 m -
nejjednodussi nastaveni svarovaciho

proudu i z velké vzdalenosti
EWM AG /// www.ewm-group.com




Pico 160

Pico 160 - jednoduché rucni svarovani obalenou
elektrodou.

Snadno ovladatelny, lehky, robustni.

MMA

= Svafovani ty¢ovymi elektrodami do @ 4 mm
= Horky start a Arcforce — pro bezpecné zapalovani a svafovani
= Antistick — bez pfilepeni a vyzihani elektrody

Inovativni, neznicitelna skfin pro dlouhou
zivotnost

Chranéno proti stfikajici vodé dle IP 23

Provozné bezpecny a spolehlivy:
Tepelna ochrana proti pretizeni,
elektronika chranéna proti prachu

Prepétova ochrana: Bez poskozeni
pfistroje pfi nechténém pfipojeni
k sitovému napéti 400V

Robustni narazuvzdorné plastové dno
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WIG

= Zapalovani WIG-Liftarc bez vméstk{ wolframu

Nosny femen

Chrénéné ovladaci prvky
diky transparentnimu
ochrannému krytu

Velké proudové zdirky
(@13 mm) - pro
profesionalni pouziti

4 ’

Velmi snadné ovladani

Pomiicka k nastavovani
vhodného svarovaciho
proudu pro primeér

lektrod
Vybér metody svarovani: b

MMA a WIG

16 | o0 | 225 | &325
Rutile 30-60 | 40-80 |50-110| 80-140
Basic  30-55 | 50-80 | 80-110(110-140

Velky oto¢ny knoflik
k jednoduchému
nastavovani i s rukavicemi
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Pico 160 cel puls - Pico 160

Vse od jediného dodavatele.
Svarovaci prislusenstvi a pfidavné materialy.

= -
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Prislusenstvi

Rukojet

Prakticka rukojet —
jednoduché dovybaveni,
pro jesté stabilnéjsi,
bezpecnéjsi prepravu

]!lllllll”

Filtr na nedistoty
Dalsi ochrana pro pouziti

i v prasném prostredi.
Jednoduse nasaditelny zvenci

Svarecskeé prislusenstvi

Cesta k optimaInimu vysledku svafovani se sklada z vice

nez jen svarovaciho pfistroje a hofaku. Spole¢nost EWM

je jako systémovy dodavatel schopna nabidnout ke

kazdému svafovacimu Ukolu vhodné pfislusenstvi. Drzak elektrody
Kompletné namontovany
s kabelem a velkou
zatézovou zastrckou
(@13 mm)

Zemnici kabel

Kompletné namontovany

s kabelem, svorkou a
velkou zatéZovou zastr¢kou
(@13 mm)

Ru¢éni délkovy ovladac
RG 13 RS-453 5 m (Pico 160 cel puls)

Nastaveni proudu pfimo na pracovisti, napf. pfi

Svarovaci horak svafovani shora dolt

Plynem chlazeny svafovaci hotak WIG
s oto¢nym plynovym ventilem

Piidavné materialy | E H
WIG: Velky vybér nejriiznéjsich typ(i legovani B < ‘ !
a jejich rychla dostupnost vam zaruci maximalni flexibilitu. Nase
tycové elektrody zajistuji nejlepsi zpracovatelnost a velmi kvalitni
vysledky.

MMA: Ty¢ové elektrody spolecnosti EWM se perfektné hodi pro
vsechny oblasti pouziti, jako je vyroba potrubi a nddrzi, svafovani na
stavbach, svafovani v dilné stejné jako pro navary vrstev odolnych
vUci opotiebeni. At uz celulézové elektrody pro svafovani shora
dol{, rutilové nebo bazické elektrody pro vysoké hodnoty vrubové
houzevnatosti — v sortimentu mame vse, co potfebujte.
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Pico 160 cel puls - Pico 160
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Pico 160 cel puls Pico 160

Metoda svarovani

MMA

MMA pulsovani

WIG

Zapalovani Liftarc

oo |0 o o

WIG pulsovani

Funkce

Horky start

Antistick

Pulsovani ° R

Proudové omezeni
10A,13A,16 A, 20 A (M)

Nastavitelné parametry
svarovani

MMA

Svarovaci proud

Proud a doba horkého startu

Arcforce

Arcforce korekce (M)

oo o o o
1

Pulsni frekvence, proud a vyvéazeni

WIG -

Svarovaci proud

Pulsni frekvence, proud a vyvéazeni

Startovni proud (M)

e o |0 o
1

Doba nabéhu proudu (M)

Displeje, indikatory

Displej: Parametry svarovani pred
svarovanim, b&hem néj a po ném

LED diody: Poruchy, svarovaci parametry ° °

Prislusenstvi/volitelné vybaveni

Drzak elektrody

Zemnici kabel

WIG svarovaci hofdk s oto¢nym ventilem

Ru¢ni dalkovy ovlada¢ RG 13 RS-453 5 m

Rukojet

e o | 0|0 o o
1

Filtr na necistoty

(M) Nastavitelné pres nabidku
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Technicka data MMA WIG
Rozsah nastaveni proudu 5A-150A 5A—-160A
Rozsah nastaveni napéti 20,2V -26,0V 10,2V -16,4V
Dovolené zatizeni 40 °C Pico 160 cel puls
30 % 150 A 160 A
60% 120 A
100% 110A
Dovolené zatizeni 40 °C Pico 160
30 % - 160 A
35% 150 A -
60 % 120 A 130A
100 % 100 A
Napéti naprazdno (Pico 160 cel puls) 94V
Napéti naprazdno (Pico 160) 105V
Sitové napéti (tolerance) 1x230V (+15 % az -40 %)
Frekvence 50/60 Hz
Sit’ové} pojjstka ) 16 A
(tavna pojistka pomald)
Max. pfipojovaci vykon 7,3 kVA 4,9 kVA
Doporuc. vykon generatoru 9,9 kVA
Hlu¢nost <70dB (A)
cos@/stupen ucinnosti 0,99/83,0 %
Trida izolace/druh kryti H/IP 23
Trida EMC A
Okolni teplota -25°Caz+40°C
Chlazeni pristroje/horaku Vétrak (AF)/plyn
Bezpecnostni znacka /1 CE/ [H[

Uplatnéné harmonizované normy

CSN EN 60974-1,-10

370x 129 x 236 mm

Rozméry D/S/V 146 x5.1x9.3 inch
. 4,7 kg
Vaha 104 1b
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Vyzadejte si informacni materialy nebo se s nami spojte,

radi vam poradime!

Tel. +49 02680 181-0
info@ewm-group.com
www.ewm-group.com/contact
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Stazeni souboru PDF
www.ewm-group.com/sl/brochures

ewin

EWM
Welding technology
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Brozura

maXsolution — inovacni a technologické
poradenstvi

Catalogue 2017/2018

3548
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Welding 4.0 - Multi-process
MIG/MAG welding machine
==

Brozura
Vyrobni program, sluzby

Catalogue 2015/2016
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Brozura
Titan XQ puls
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Catalogue 2016/2017

Katalog
Svarovacf pfistroje a pfislusenstvi

Katalog
Svarovaci hofaky a pfislusenstvi

Katalog
Prislusenstvi svafovaci techniky
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Pridavné svafovaci materiély

EWM AG

Dr. Guinter-Henle-Stra3e 8
D-56271 Miindersbach

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
WWW.ewm-group.com
info@ewm-group.com

Svaérecsky lexikon EWM

Prodej / Poradenstvi / Servis

053-000030-00

Obsah tohoto dokumentu byl diikladné prozkouman, zkontrolovan
a zpracovan, presto zlstavaji vyhrazeny zmény, chyby a omyly.






