Svarovaci zdroje TIG AC/DC

Kéd Nazev
T1044VW VECTOR VW240 AC/DC
desianed Svarovaci metody: | Rozsah dodavky:
[ doveloped s Obalend elektroda | 1. Svafovaci zdroj VECTOR VW240 AC/DC
i"n“;:m‘:r’.';“"ed VastoR j waLomaTechNELogy 2. Svafovaci hofdk SR 26 5 m
3. Zemnici kabel 3 m (guma)
MMA 4. Elektrodovy kabel 3 m (guma)
TIG DC HF 5. Plynovd hadlcel ,
6. Sada TIG (15 dilQ)
4x keramicka hubice (4, 5, 6, 7)
4x domecek klestiny (1,6 a 2,4 mm)
4x klestina (1,6 a 2,4 mm)
TIG AC HF 2x kryt elektrody (kratky a dlouhy)
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TIG AC Zarucni doba: 24 mésicd
Vlastnosti: Vybavent:

TOSHIBA
MOSFET

VYKONNE
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CHLAZENI

Vysoky vykon a zatéZovatele (Imax pfi 60%)
Invertorova technologie TOSHIBA MOSFET.
Robustni celokovova konstrukce skfiné.
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e Velmidobré svarovaci vlastnosti v TIG a MMA.

Vybaveni pro svafovani obalenou elektrodou:

HOT START ANTI '
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HOT START
ANTISTICK
ARC FORCE (nastavitelna droven)

Vybaveni pro svafovani TIG AC (navic k vybaveni pro TIG):
Balance AC Frekvence AC

Ty

Balance AC - Urover ¢isticiho efektu.
Frekvence AC - Nastaveni sitky a stability oblouku.
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Jednoduché nastaveni vSech parametr potenciometry.

Ochrana

| PULS

prehiati
Digitalni displej svarovaciho proudu.
Indikace prehrati/poruchy pomoci LED.
Ochrana proti prehrati stroje.
Pulzni reZim pro TIG DCi TIG AC.
Konektor pro pripojeni dalkového ovladani.

Vybaveni pro svarfovani TIG:

HF L)l =
TIG REMOTE
Doba LELT 1 Doba sebehu

HF bezdotykove zapalovani oblouku.
2T/4T

Predfuk a dofuk plynu.

Pocatecni a koncovy proud (pouze 4T).

Startovaci
prou
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Predfuk

start

Koncovy

Kompatibilni s pedalem pro dalkovou regulaci.

Technické parametry ‘ Hodnoty
Vstupni napéti 50/60 Hz 1x230V (+/- 15%)
Jisténi 16 A
Rozsah svarovaciho proudu 10-200 A
ZatéZovatel 100% 155 A
ZatéZovatel 60% 200 A
Napéti na prazdno 56V

TFida izolace F

Krytf IP 215
Rychlospojky 10-25
Rozméry Dx3xV 500 x 330 x 360 mm
Hmotnost 19,8 kg

Svarovaci technika WELDPOINT

Zakrany 141, 664 84 Zakrany

tel. +420 732 201 981

www.weldpoint.eu

Doba nabéhu (Up slope) a sebéhu proudu (Down slope) (4T).

info@weldpoint.eu



