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MIG/MAG-horaky ,,MB EVO” vzduchové chlazeni
zatizeni od 150 A do 230 A

Typové fada hofdkd MB EVO pedstavuje novou
koncepci hotdkd, kterd razi v jejich designovém

i funk&nim Feeni zcela nové cesty. Svafovaci hofak
zde tvofi spolu s rukou svafece jeden silny celek.
Jedine&nd ergonomie, kterd je souhrou tvaru rukojeti,
umisténi i tvaru tladitek a konstrukéniho feseni kulového
kloubu, poskytuje svaredi dostatek citu pro probihaijici
svafovaci proces a tim i nejlepsi vysledky svafovacich
operaci.

B Rukojef v pravém 2-komponentnim robustnim
a ergonomickém provedeni

B Optimdlni poloha tlagitek a do plochého tvaru
vybihaijici rukojet pro precizni a spolehlivé ovlé-
dani

B Specidlni geometrie vnitiniho prostoru navrzend
pro ,studenou” rukojef a nejvy33i miru mechanic-
kého namahdni

B Osvédeeny ,MB" koncept spotiebnich dili pro
dosazeni dlouhé Zivotnosti

B Robustni a optimdlné dimenzovand centrdlni
pfipojka

MB EVO 15
Technicka data podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 180 /150 ACO,
180 / 150 A smésny plyn
M21 ([DIN EN ISO 14175)
ZatéZovatel: 35%/60%
Drét@: 0,6 -1,0 mm
MB EVO 25
Technicka data podle EN 60 974-7:
Zatizenti: 230 A CO,
200 A smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
ZatéZzovatel: 60%
Dratd: 0,8-1,2 mm
Kompletni horak Ob;j. ¢islo Hrdlo hofaku
Rukojef 3m 4m 5m Typ Ob;. dislo
Typ ,MB EVO” 002.0709.1 002.0710.1 002.0711.1  50° 002.0715.1
Typ ,MB EVO” 004.0668.1 004.0669.1 004.0670.1  50° 004.0663.1




MB EVO 15, MB EVO 25

Spotrebni dily MB EVO 15 MB EVO 25
, 53 mm , , 57 mm L
| | | |
DA ] :[ 218 ) B:l: :l:g 22
Plynova hubice (BJ)=10) DA OB
Cylindrickd 16 145.0041 18 145.0042
Kénickd D12 145.0075! 15 145.00762
Silné kénicka 9,5 145.0123 11,5 145.0124
25 mm 28 mm
.
@ 6:1] Tl 7] 8:]: -1
Proudova $pic¢ka (BJ=10) Mé6 Mé6
E-Cu 0,6 140.0008 -
0,8 140.0059' 140.0051
1,0 140.0253 140.02422
1,2 - 140.0379
E-Cu pro Al 20,8 141.0002 141.0001
21,0 141.0007 141.0006
1,2 - 141.0010
CuCrZr 20,6 140.0855 -
20,8 140.0062 140.0054
21,0 140.0256 140.0245
1,2 - 140.0382
S N
Pruzina (BJ=100) %
002.0058' 003.00132
i 35 mm | i 37 mm |
Mezikus (BJ=] ) / M6 2 q"_ M8x1 levy zavit Mé:l:' - m:|M8 Mé:l:' L m:|M8
drzak spicky (BJ=10)
Mé 002.0078' | 142.00012 142.0267.10
Spiraly / trubicky pro3 m pro4m pro5m
Spirdly 20,6 124.0011 124.0012 124.0015
20,8 124.0011! 124.0012! 124.0015!
— 31,0 124.00267 12400317 124.0035?
21,2 124.0026 124.0031 124.0035
Trubicky 20,6 126.0005 126.0008 126.0011
PTFE 20,8 126.0005 126.0008 126.0011
21,0 126.0021 126.0026 126.0028
1,2 126.0021 126.0026 126.0028
e Trubicky @ 0,6 127.0002 127.0003 127.0004
Uhlik 20,8 127.0002 127.0003 127.0004
/PTFE 21,0 127.0005 127.0007 127.0008
1,2 127.0005 127.0007 127.0008

1 Je souéasti standardni vybavy kompletniho hofédku MB EVO 15.
2 Je sou&asti standardni vybavy kompletniho hofdku MB EVO 25.




MIG/MAG-horaky ,,MB EVO” vzduchové chlazeni
zatizeni od 220 A do 320 A

Typovd fada hofdkd MB EVO predstavuje novou
koncepci hotdky, kterd razi v jejich designovém

i funk&nim Feeni zcela nové cesty. Svafovaci hofak
zde tvofi spolu s rukou svafece jeden silny celek.
Jedine&nd ergonomie, kterd je souhrou tvaru rukojeti,
umisténi i tvaru tladitek a konstrukéniho feseni kulového
kloubu, poskytuje svaredi dostatek citu pro probihaijici

svafovaci proces a tim i nejlepsi vysledky svafovacich
operaci.

“:t

B Rukojef v pravém 2-komponentnim robustnim
a ergonomickém provedeni

B Optimdlni poloha tlagitek a do plochého tvaru
vybihaijici rukojef pro precizni a spolehlivé ovlé-
dani

B Specidlni geometrie vnitiniho prostoru navrzend
pro ,studenou” rukojef a nejvy3si miru mechanic-
kého namdhdni

B Osvédeeny ,MB" koncept spotiebnich dili pro
dosazeni dlouhé Zivotnosti

B Robustni a optimdlné dimenzovand centrdlni
pripojka

MB EVO 24
Technicka data podle EN 60 974-7:
Zatizenti: 250 A CO,
220 A smé&sny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
ZatéZovatel: 60%
Drét@d: 0,8-1,2mm
iy
y =
’f” MB EVO 26
: Technicka data podle EN 60 974-7:
Zatizenti: 270 ACO,
240 A smé&sny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
ZatéZovatel: 60%
Drét@: 0,8-1,2mm
1
L MB EVO 36
Technicka data podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 320 A CO,
290 A smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
Zaté&zovatel: 60%
Drét@: 0,8-1,2 mm
Kompletni horak Obij. ¢islo Hrdlo hofaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Ob;j. éislo
MB EVO 24 Typ ,MB EVO” 012.0368.1 012.0369.1 012.0370.1 50° 012.0374.1
MB EVO 26 Typ .MB EVO” 018.0208.1 018.0209.1 018.0210.1 50° 018.0214.1
MB EVO 36 Typ ,MB EVO” 014.0526.1 014.0527.1 014.0528.1 50° 014.0518.1




MB EVO 24, MB EVO 26, MB EVO 36

Spotrebni dily MB EVO 24 MB EVO 26 MB EVO 36
| 63,5 mm L | 76 mm | | 84 mm |
T | | | | |
I -—'———‘H'
QA:[:‘ l :]:®20 QB:l:l i @24@(:]: @24
Plynové hubice (BJ=10) A o8B 2C
Cylindrickd 217 145.0047 @ 20 145.0051 219 145.0045
Kénicka @ 12,5 145.0080' D16 145.00852 D16 145.00783
Silné kénickd 210 145.0128 D14 145.0132 D12 145.0126
28 mm . 28mm ., 30mm | . 28mm ., 30mm |
Tt 1 1 I e R |
oo U o] O oo LM oo] s o] LM
Proudova spicka (BJ=10) M6 M6 M8 M6 M8
E-Cu 0,8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
21,0 140.0242' 140.02422 140.0313 140.0242 140.0313
21,2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.04423
E-Cu pro Al @ 0,8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
@1,0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
21,2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
CuCrZr 0,8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
21,0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
21,2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445

26 mm 22 mm 28 mm

T+ P S
Méj:s Jd M6 M6 / M8 I{ .:;u M8 M6 / M8 I{ _::H M8

Drzak $picky (BJ=10)

Mé 142.0003' 142.00072 142.0005
M8 - 142.0082 142.0020°
20 mm 29 mm 32,5 mm
Plynovy rozptylovaé " A - ‘_'!_NI
| — U
(BJ=10) iI— hl - V-
Standardni 012.0183! 018.0116? 014.0261°
S dlouhou Zivotnosti - - 014.0026
Keramicky - 018.0141 014.0023
Spiraly / trubicky pro3m pro4m pro5m
Spirdly 20,8 124.0011 124.0012 124.0015
— | 21,0 124.0026"2 124.0031"2 124.0035'"2
21,2 124.0026° 124.00313 124.0035°
Trubicky @0,8 126.0005 126.0008 126.0011
PTFE 21,0 126.0021 126.0026 126.0028
= . 21,2 126.0021 126.0026 126.0028
Trubicky @0,8 127.0002 127.0003 127.0004
Uhlik 21,0 127.0005 127.0007 127.0008
/PTFE 21,2 127.0005 127.0007 127.0008

1 Je souéasti standardni vybavy kompletniho hofédku MB EVO 24.
2 Je sougasti standardni vybavy kompletniho hofdku MB EVO 26.
3 Je sou&ésti standardni vybavy kompletniho hofdku MB EVO 36.




MIG/MAG-horaky ,MB EVO” kapalinou chlazené
zatizeni od 270 A do 550 A

Typovd fada hofdkd MB EVO predstavuje novou B Rukojef v pravém 2-komponentnim robustnim
koncepci hotdky, kterd razi v jejich designovém a ergonomickém provedeni

i funk&nim FeSeni zcela nové cesty. Svafovaci hofék M Osvédéeny ,MB” koncept spotfebnich dild
zde tvofi spolu s rukou svafece jeden silny celek. a hadic pro pfivod provoznich médii
Jedine&nd ergonomie, kterd je souhrou tvaru rukojeti, B Optimdlni poloha tlagitek, do plochého tvaru
umisténi i tvaru tlagitek a konstruk&niho Feseni kulového vybihaijici rukojef a promyslend konstrukce
kloubu, poskytuje svaredi dostatek citu pro probihaijici kulového kloubu pro co nejsnadnéj3i ovladdani
svafovaci proces a tim i nejlepsi vysledky svafovacich v jakékoliv svafovaci poloze

operaci. B Do posledniho detailu promy3lend konstrukce

usnadfiujici opravy - dostatek prostorovych

moznost pro maximdlni usnadnéni 4drzby
B Robustni a optimdlné dimenzovand centrdlni

pripojka s chranénym vedenim hadic

&

MB EVO 240 D
Technicka data podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 300 A CO,
270 A smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
Zatézovatel: 100%
Drét@: 0,8-1,2 mm

I .t MB EVO 401 D/ MB EVO 401

Technicka data podle EN 60 974-7:

ZatiZenti: 400 A/ 450 ACO,
350 A/ 400 A smésny plyn
M21 (DIN EN 1SO 14175)
ZatéZovatel: 100%
Drét@: 0,8-1,2 mm

: ’i MB EVO 501 D/ MB EVO 501

Technicka data podle EN 60 974-7:

ZatiZeni: 500 A /550ACO,
450 A / 500 A smésny plyn
M21 (DIN EN ISO 14175)
ZatéZovatel: 100%
Drét@: 1,0-1,6 mm
Kompletni horak Ob;j. ¢islo Hrdlo hofaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Ob;. dislo
MB EVO 240 D Typ ,MB EVO” 023.0322.1 023.0323.1 023.0324.1 50° 023.0316.1
MB EVO 401 D Typ ,MB EVO” 033.0387.1 033.0388.1 033.0389.1 50° 033.0378.1
MB EVO 401 Typ ,MB EVO” 030.0247.1 030.0248.1 030.0249.1 50° 030.0242.1
MB EVO 501 D Typ ,MB EVO” 034.0865.1 034.0866.1 034.0867.1 50° 034.0856.1
MB EVO 501 Typ ,MB EVO” 032.0272.1 032.0273.1 032.0274.1 50° 032.0267.1
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MB EVO 240, MB EVO 401 / 501

Spotrebni dily MB EVO 240D MB EVO 401D /501D MB EVO 401/ 501
| 63,5 mm | , 76 mm , , 76 mm ,
| | | | | |
———j Wy —
@A]:. :]:(320 QBi:. i ; :|;®24 @c]:. * ; :I;@ZA
Plynova hubice (BJ=10) A 2B ocC
Cylindrické @17 145.0047 @ 20 145.0051 @ 20 145.0051
Kénickd @ 12,5 145.0080! D16 145.00852 D16 145.0085°
Silné kénicka @10 145.0128 D14 145.0132 @14 145.0132
28 mm 28 mm 30 mm 28 mm 30 mm
Tt i i — i i i — i
QBIM QSIM eio]:i'___l_’,,‘m 28| Gl zio]:i'___l_’,,m,
Proudova $picka (BJ=10) M6 M6 M3 M6 M8
E-Cu @0,8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
@1,0 140.0242! 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
@1,2 140.0379 140.0379 140.04422 140.0379 140.04428
@1,6 = 140.0555 140.0587 140.0555 140.0587
E-Cu pro Al @0,8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
@1,0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
@1,2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
@1,6 S 141.0020 141.0022 141.0020 141.0022
CuCrZr @ 0,8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
@1,0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
@1,2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445
@1,6 = 140.0558 140.0590 140.0558 140.0590
26 mm 25 mm 27 mm
+—— i : i :
MéI{ 0 M6 MB:I:G "' MB]:i -
Drzak $picky (BJ=10)
Mé 142.0003' 142.0008 = =
M8 = 142.00222 142.0201.10 =
20 mm 28 mm 28 mm
& . .
Plynovy rozptylovaé 2
(BJ=10) iI— —_—— el oy
Standardni 012.0183' 030.0145? 030.0145°
S dlouhou Zivotnosti - 030.0037 030.0037
Keramicky - 030.0190 030.0190
Spirdly / trubicky pro3 m pro4m pro5m
Spirdly @0,8 124.0137 124.0138 124.0139
@1,2 124.011123 124.011223 124.0113%3
@1,6 124.0114 124.0115 124.0116
Trubicky @ 0,8 126.0005 126.0008 126.0011
PTFE @1,0 126.0021 126.0026 126.0028
D1,2 126.0021 126.0026 126.0028
1,6 126.0039 126.0042 126.0045
e Trubicky 0,8 127.0002 127.0003 127.0004
Uhlik @1,0 127.0005 127.0007 127.0008
/PTFE D1,2 127.0005 127.0007 127.0008
1,6 127.0010 127.0012 127.0013

1 Je souéasti standardni vybavy kompletniho hofédku MB EVO 240 D.
2 Je sou&asti standardni vybavy kompletniho hofdku MB EVO 401 D / 501 D.
3 Je sou&ésti standardni vybavy kompletniho hoféku MB EVO 401 / 501.
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