Odmagnetovani WELD Pal NT

+ S ,q70vaci technika
- Degauss

B Odmagnetovani

Odmagnetovani plecht a trubek pred svafovanim

Degauss 600

Magnetismus je nezddouci pfi svafovani oceli. Disledkem nezadouciho zbytkového mag-
netismu v ocelovych dilech je nestabilni a ménici se smér svafovaciho oblouku. Tento efekt
muze byt tak silny, Ze se svafovani stane neproveditelnym.

Pomoci zafizeni Degauss 600 mizete odmagnetizovat své materidly i komponenty. Po snad-
né instalaci sou¢asti na komponentu probéhne samovolné ve velmi kratkém case kontinualni
odmagnetovani.

Odmagnetovani se projevi ihned pfi nasledujicim procesu svarovani.

Vase vysledky svarovani lze pozorovat pouhym okem: Svafovaci oblouk je stabilni a ne-
bude se ménit smér svarovaciho oblouku, bez zbyte¢nych zapalovacich mist, ¢isté nata-
veni otupenych hran drazky bez vad spoje, perfektni vysledky s minimem zmetkovitosti a
dodatec¢nych dohotoveni.

Vyhody pro vas

/ Odmagnetovani zmagnetizo- / Automatické provadéni / Stabilni proces svafovani bez
vanych prvku jako jsou plechy odmagnetovani jednim magnetického vychylovani -
a trubky tlacitkem perfektni vysledek svafovani bez

dodatec¢nych dohotoveni
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Vyhody pro vas

Vyhody pro uzivatele
/ Bez odvadéni sméru svafovaciho oblouku zbytko-
vym magnetismem v komponenté

/ Omezeni vad svarovych spojd zpisobenych chyb-
nym natavenim otupenych hran drazky

/ Zkraceni doby potfebné k dodate¢nému dohotoveni
na minimum

/ Ekonomické a kvalitni vysledky
/ Odmagnetovani plechl a trubek

Nejjednodussi manipulace

/ Veskeré potfebné soucasti pro odmagnetovani jsou
soucasti soupravy

/ Rychlejsi pfipojeni k trubce pomoci tfi silovych
kabell

/ Jednotlacitkova obsluha

/ Samocinné odmagnetovani

/  Pouzitelné pfi-25°C az +40°C s toleranci sitového
napéti +/- 20%

/  Prenosné a robustni
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/ Kompaktni zdroj proudu pro odmagnetovani, vhodny i
degauss PRO pro pouziti na stavbach

/  Jednotlacitkova obsluha

Samocinné odmagnetovani
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M Degauss 600

o Odmagnetovani plechu a trubek

e Automatické provadéni odmagnetovani

e Spolehlivé odmagnetovani pro lepsi vysledky svafovani diky stabilnimu procesu svafovani bez
magnetického vychylovani, minimalizace dodatecnych praci

® Prenosné a robustni

® Rychlejsi ptipojeni k trubce pomoci tii silovych kabell

e Pouziti pfi -25 °C az +40 °C
e Vyhody odmagnetovani:
® Bez odvadéni sméru svarovaciho oblouku zbytkovym magnetismem v dilu
® Omezeni vad svarovych spoju zptisobenych chybnym natavenim otupenych hran drazky
e Zkraceni doby potiebné k dodatecnému dohotoveni na minimum
e Ekonomické a kvalitni vysledky

Sitové napéti (tolerance) 3x400V (-25 % - +20 %)
Sitova pojistka (pomala) 3x16 A
cos @ 0.99
Stuper Gcinnosti 90 %
Vnéjsi rozmér, kompletni 600 x 205 x 415 539x210x 415
Vaha 24.5 kg
Volitelné vybaveni/ m
e = Strana
prislusenstvi
Typ Nazev C.zbozi
Set Degauss 600 Sada: Odmagnetovaci pfistroj Degauss 600, dva silové kabely 35 mm2 o délce 5 m, jeden 091-002065-00502

silovy kabel 35 mm2 o délce 20 m, dalkovy ovladac¢ RT DGS1 a pfipojovaci kabel 5 m

B RT DGS1

e Dalkovy ovladac s pdlovym komutacnim spinac¢em a funkci Start/Stop, pro Degauss 600.

e Dalkovy ovladac aktivuje doplikovou funkci — vytvoreni opacného magnetického pole béhem
procesu svarovani

® Plynule nastavitelna intenzita proudu (0 % az 100 %) k vytvareni potiebného opacného magne-
tického pole pfimo na svafovacim pracovisti.

Typ Nazev C.zbozi
RT DGS1 Dalkovy ovladac¢ Degauss 090-008806-00000
RA5 19POL 5m Privodni kabel 092-001470-00005
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/091-002065-00502
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-001470-00005
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B FIM1-4 Set

MEéfic intenzity pole k méfeni magnetickych stejnosmérnych a sttidavych poli

Jsou mozné tfi oblasti méreni: 20 mT, 200 mT a 2000 mT

Rucni pfistroj pro sitovy, bateriovy nebo akumulatorovy provoz

Digitélni displej LCD

Presnost méreni: £2 % z mérené hodnoty +1 digit prostfednictvim interniho kalibra¢niho napéti,

lepsi 1 % z méfené hodnoty +1 digit prostiednictvim kalibrovaného srovnavaciho magnetu

Rozliseni: 0,01 mT

e \/ystup: Analogovy vystup £199,9 mV podle 1999 digit, pfipojka pro analogovy indikator, zapiso-
vaci zafizeni XY a A/D méni¢

e Doba provozu: asi 100 hodin prostrednictvim suché baterie, asi 50 hodin na jedno nabiti akumu-

latoru (akumulator neni soucasti dodavky)

Vnéjsi rozmér, kompletni 145 x 80 x 38
Vaha 0.8 kg
Typ Nazev €. zbozi
FIM1-4 Set Sada: Méfi¢ intenzity pole v¢. Hallovy sondy 092-002937-00000
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